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WHcTpyKuuAa no
JKCnyaTaumm 1 MOHTaXy

KoHTponbHas cuctema KnanaHos
Tun VDK 200 A S02

Provozni a montazni
navod

ZkusSebni systém ventilt
Typ VDK 200 A S02

Instrukcja obstugi i

montazu

Uktad kontroli zaworéw
typ VDK 200 A S02

DUNGS”®

Calistirma ve Montaj
Talimati

Valf deneme sistemleri
Tip VDK 200 A S02

Mono)xeHne Nnpyu MOHTaXxxe
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

Makc. paboyee nasneHve N Temnepatypa okpy>KatoLuei cpeabl
max. provozni tlak C +60 Teplota okolf
Maks. cignienie robocze Temperatura otoczenia
Max. ¢alisma basinci 0 Ortam Sicakligi
P,a = 360 mbar (36 kPa) 10 -10 °C... +60 °C
[mbar] ’
VDK 200 A S02 P - Bua sawmthl
cornacHo / podle / wg / gére by R Kryti
DIN V 3447, pr EN 1643 W @[@&x Rodzaj ochrony
DINV 3447 EE "3‘ Koruma derecesi
o x IP 40 cornacHo / podle /wg / gore
N )
pr EN 1643 231 /EC 5291 IEC 529 ( DIN 40 050)
U, ~(AC) 230 V (-15 %)... 240 V (+ 6 %) 50 Hz CeMeiicTBo 14+24+3
unm /nebo /| .
~(AC/) 110 /v%%/va,yiAC) 120V 60 Hz, _—"_—"_—"_—" Skupina 1+2+3
~(AC) 220V 60 Hz, ~(AC) 240V 50 Hz, — —> — — Rodzina 1+2+3
ArpaaoADote sapr i toanats wieczeni Gas Gez Familya 1+2+3
sterowania/ nin acik kalma stresi  ED 100 %
(V]
MyHKTbI ANA U3MepeHnA faBreHnA
Odbéry tlaku
Odprowadzenia ci$nieniowe
Basin¢ Musluklari
1 2
Coenurerue p,, p, Coenurerue p,, p,
G1/4 vnn pe3bboBoe TpybHOE G1/4 vnn pe3bboBoe TpybHOE
coeavHeHne @ 12 Mm coeanHerve & 12 Mm
Pripo) p,, P, Pfipoj p,, P,
G 1/4 nebo fitinkové Sroubent G 1/4 nebo fitinkove Sroubeni
@12 mm @12 mm
Przylacze p,, p, Przylacze p,, p,
G 1/4 lub zlgczka gwintowa rurowa G 1/4 lub zigczka gwintowa rurowa
@12 mm @12 mm
Baglanti P, P, Baglanti P_, P, 1 2
G 1/4 veya rakor G 1/4 veya rakor P1 P2
2 12 mm 2 12 mm ; il 5
e Pa




TexHuyeckue aaHHble /Technicka data/ Dane techniczne / Teknik Bilgiler

KOHTpOsbHbIM 06bem <20,01 Bpema pasmMbikaHmA 10-26s
Zkusebni objem Vo o/ Zkuslprob./tost Doba uvolnéni t
Objetose proby Czas zwolnienia

Test hacmi Salma sdresi

MoBblWeHne gaBneHuA 35 — 40 mbar/mbap ABapuinHoe BpemA 32+3s

nocpeacTBOM MOTOMOMIbI
ZvySeni tlaku motorovym cerpadlem
Wzrost cisnienia przy pracy pompy
napedzanej silnikiem

Motorlu pompa kullanarak
basing ylkseltme

p

Doba poruchy
Czas zaklécenia
Ariza slresi

BxogHon npegoxpaHutens
(nomeLLeHne akcnnyaTaumm)
Paojistka (ze strany odbératele)
Bezpiecznik pierwotny (zapewnia uzytkownik)
Sigorta (musteri temini)

10 A F (6€3bIHEpPLMOHHbI)
nnn 6,3 AT (MHEPLUMOHHbIN)
T0AFnebo 6,3AT

10 A szybki lub 6,3 A zwioczny
10 A hizl veya 6,3 A yavas

Mpepen 4yBCTBUTENBHOCTU
Hranice citlivosti

Granica czutosci

Hassasiyet sinir

501/h/n/yac
Vv

L

MpenoxpaHnTenb, BCTPOEHHbIN B
KOXYX, 3aMeHAeMblI

V krytu vestavenéa pojistka, vymeniteina
Bezpiecznik zabudowany w korpusie,
wymienny

Govdeye entegre sigorta, degistirilebilir

T6,3L 250V (IEC 127-2/1l1)
(DIN 41662)

Tok BK/tOYeHNA
Spinaci proud

Prad taczeniowy
Temastaki akim

Bbixoa 13 paboyero pexuma/
Provozn( vystup/ wyjscie robocze/
Calisma giktilari

Baxum/Svorka /zacisk/ Terminal
13

max. 4 A

Bbixoa u3 aBapuiiHoro pexxuma/ Po-

ruchowy vystup / wyjécie zakiécenia/
Hata ciktisi

Baxxum/Svorka /zacisk/ Terminal
14

max. 1A

Makc. Y1Cno KOHTPOMbHBIX LIMKNOB
Max. pocet zkugebnich cykll
Maks. liczba cyklow prob

Max. test devri sayisi

15 /h /n/yac
n

Mocne 6onee 3 BbINOMHEHHbIX OAWH 32 APYrUM LIMKIIOB NPOBEPKU
Heo6X0AVMMO NOAOXKAATb HE MEHEE 2 MUHYT.

Po vice nez 3 bezprostfedné po sobé provedenych zkusebnich cyklech musf
byt dodrzena minimalné 2minutové cekaci doba.

Po wiecej niz 3 kolejno bez przerwy wykonanych cyklach prob nalezy odczekac

przez co najmniej 2 minuty.

Hemen pes pese uygulanan test periyodundan sonra, en az 2 dakikalik bir

bekleme siresi olmalidir.

3aBoackan HacTpoWka

Nastaveni citlivosti ze

Nastawienie fabryczne

Hassasiyet fabrika

YyBCTBUTESNIBHOCTU zavodu czutosci ayari
V, =50 n/yac V =501/h V,=501/h V =501/h
OEeNCTBUTENBHO A0 platny az po wazna do degerine kadar gegerli
KOHTP. = 6 I Vzku§ = 6 I Vpréb. = 6 I Vlesl = 6 I
p1 =100 mb6ap p1 =100 mbar p1 =100 mbar p1 =100 mbar
[Nm] Makc. kpyTawme momeHTbl/ TpybonposoaHaa apmatypa M 4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / pfisluSenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 25Nm 5Nm 7 Nm 15Nm 5Nm 7 Nm 10Nm 15Nm
max tork/Sistem aksesuarlari
Wcnonb3yinTte cneuuanbHbie MUHCTPYMEHTbI! BuHTBI BKpy4uBaunTe KpectoobpasHo!
}/ i Pouzivat vhodné naradi! §rouby utahovat krizem!
I 1‘ Wykorzystaé odpowiednie narzedzia! Sruby dokrecaé na krzyz!
Litfen uygun aletleri kullaniniz. Vidalari ¢aprazlama sikiniz.
Y3en 3anpeljaeTca ucnonb3oBaTb B Ka4ecTBe pblyara.
Pristroj nesmi byt pouzivan jako paka.
Urzadzenia nie uzywa¢ w charakterze dzwigni. ! =
Uniteyi kaldira¢ olarak kullanmayiniz. M T
DN 15 :il]] S
M. 105 [Nm]t<10s T
Mmax Tmax
T .. 50 [Nm]t<10s ' ’
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MpuHUMN aencTBUA

Y3en VDK 200 A S02 pa6oTaeT no
NPUHLMMY CO34aHUA LaBEHNA.
lMporpaMMHbIi JaTumk
cpabatbiBaeT npu 3anpoce Tenna.
KoHTponb npoBoaunTcA B
3aBUCUMOCTY OT paboThbl FOPEnKu:

KOHTPOMb Mepe MyckoM ropenku, unu
KOHTPOMb BO BpeMs
npeBapuTeNbHO MPOZYBKY, WK
KOHTPOMb Mocsie BbIKMOYeHA
ropenku

VDK 200 S02 BbInonHaAeT
CaMOKOHTPOSIb NPV BbINOSTHEHUN
nocnefoBaTenbHOCTH
KOMMYTaLMOHHbIX Onepauun.

Prax= 360 mbar |

Funkce

VDK 200 A SO2 pracuje na principu
vytvoreni tlaku.

Zadavaci element programu zacné
pracovat pri vyzadani tepla.
Zkouska se provadi v zavislossti na
pribehu funkce horaku:

- zkouska pred startem horaku nebo
- zkouska béhem provétrani nebo
- zkouska po vypnuti hofaku

VDK 200 S02 se zkousi v pribéhu
sledu spinani sam.

it paTauK
Zadavaci element programu

Programator
Programlayici

O Coenunenme
Pripoj

Prayiacze
Baglanti

Dziatanie

VDK 200 A SO2 pracuje wykorzystujac
zasade wzrostu cisnienia.

Czujnik uruchamiajacy program wlacza
sie w przypadku wymagania ciepla.
Kontrola odbywa sie w zaleznosci od
przebiegu funkcji palnika:

Kontrola przed startem palnika lub
kontrola podczas wstepnego
nadmuchu powietrza lub

- kontrola po wylgczeniu palnika

VDK 200 S02 przeprowadza
samokontrole podczas jednego
cyklu przelgczen.

Fonksiyon

VDK 200 A S02, basing
olusturma prensibine gére
galisir. Isi talebi oldugunda, pro-
gram vericisi devreye girer.
Test, brulér fonksiyonunun
akisina gore gerceklesir:

- Brilor startindan 6nce test veya

- On havalandirma siiresi
esnasinda test

- Brilériun kapatilmasindan
sonra test

VDK 200 S02 unitesi bir devreye
sokma periyodu esnasinda
kendini test eder.

Bpemna pasmbiKaHua t_
Bpewmn, Heobxoanmoe VDK

200 A S02 anA nposeaeHnA
nomnHoro paboyero unkna. Bpema
pasmbikanma VDK 200 A S02
3aBUCUT OT KOHTPONbHOro 06bema
1 NaBfieHUA Ha BXoAe.

tevake. vok 200 502 = 26 €
Bpema KoHTponA t

BpemaA HarHeTaHnA 3aBUCUT
OT KOHTPOJIbHOro o6bema 1
[aBrIeHUA Ha BXxope.

KoHTponbHblit o6bvem V,
O6bem mexay V, Ha Bbixoae
1V, Ha BXoae 1 y4acTKoB
Tpy60onpoBOAOB, HAXOAALLMXCA
MeX Iy HAMMU.

= 20,0 n

VKOHTp./ VDK 200 A S02

Doba uvolnéni t,

Doba, kterou VDK 200 A SO2
potfebuje, aby proved! kompletni
pracovni cyklus. Doba uvolnénf
VDK 200 A S02 je zavisla na
zkusSebnim objemu a vstupnim
tlaku:

t 26 s

F max./VDK 200 A S02
Zkus$ebni doba t

Doba cerpani motorového Cerpadia,
zavisla na zkusebnim objemu a
vstupnim tlaku.

Zku$ebni objemV , .

Objem mezi V1 vystupni strana a
V2 vstupni strana a mezitim lezicimi
kusy trubky.

Vv =201

zku$ max./VDK 200 A S02

Czas zwolnienia tF

Czas wymagany do przeprowadzenia
jednego kompletnego cyklu pracy
VDK 200 A S02. Czas zwolnienia
VDK 200 A SO2 jest zalezny od
objetosci kontrolnej i cisnienia
na wejsciu:

t =26s

F max./ VDK 200 A S02
Czas proby tP
Czas tloczenia przez pompe napedzang
sinikiem, zalezny od objetosci proby i
ci$nienia wlotowego.

Objetosé proby Vv,

Objetos¢ pomigdzy V1 po stronie wylotu
i V2 po stronie wiotu oraz lezacymi na
tym odcinku ksztattkami rurowymi.

Vv =201

préb max. / VDK 200 A S02

Salma siiresi t,

Bu slre, bir VDK 200 A S02 Gnitesinin
tam bir islem evresini tamamlamasi
icin gerekli olan siredir. VDK 200 A
S02 Unitesinin serbest birakma stire-
si, test hacmine ve giris basincina
baghdir:

tFmaleDKZODA S02 26 S

Test siiresi t,

Motorlu pompanin pompalama
suresi, test hacmi ve giris
basincindan bagimsiz

Test hacmi V,

V1 ¢ikis tarafi ve V2 giris tarafi
ve ara boru uzunlugu arasindaki
hacim

V =201

max.test/VDK 200 A S02

Cxema nporpamMmmHbIX onepauui
Priibéhové schéma programu
Plan przebiegu programu
Program Akis Semasi

HacocHbiii asuratens / Mo
OneKTPOMarHUTHbIA KnanaH
ndhcbepeHiyiantHoe pene paenerma/ Hidac d

Pa3mbikalowmit curdan / Signal uvolnéni / Sygnat zwolnienia / Salma sinyali

HacocHblin gsuratens / Motor cer
OneKTpoMarHUTHbIi knanak / Magr

PerynaTtop / Regulétor / Regulator / Kontrolor
iinikiem / Pompa motoru

padla / Pompa
3 magnetyczny / Solenoid valf
ier1/ Diferansiyel basing sensorii

"Sizdirmaz" Vomrp /zkus/prob./test = 1,0 | pe =20 mbar

PerynaTtop / Regulator / Regulator / Kontrolor
£ Inikiem / Pompa motoru
/ / Solenoid valf

IndhcepeHLyansHoe pene pasnenmA / Hidac dierecniho taku / Przeke

1sorti
Pa3smbikatowumit curian / Signal uvolnéni / Sygna{ zwolnienia / Salma sinyali

PerynaTop / Regulator / Regulator / Kontrolor

HacocHbiin gsuratens / Motor Cer|
OneKTPOMArHUTHbIA Knanax

LvdhbeperumantHoe pene aaeneHuA / Hickd dife 18

oy cinien/
Pasmbikatowmit curian / Slgnal uvolnéni / Sygna{ zwolnienia / Salma sinyali

PerynaTop / Regulator / Regulator / Kontrolér
HacocHbiit geuratens / Motor cerpadla / Por kiem / Pompa motoru
OneKTPOMarHUTHbIA knanaH / \ iy / Solenoid valf

T
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\&\\\\\\\\\ Y

[udpchepeHumansHoe pene aasnenua / Hidac diferecnino
Pasmbikatowwumii curHan / Signal

ygnat zwolnienia / Salma sinyali

ABapuitHblii curHan / Poruchovy signal / Sygnat zaktécenia / Ariza sinyali

25 30 35[s]




BbinonHexue nporpammb!
CocToaHue nokos: knanax V1 n
KnanaH V2 3aKpbITbl.

Mopaya paBnenus: BctpoeHHan
MOTOMOMMa NOBLILIAET AABMEHMe rasa
Ha KOHTPOSbHOM y4acTke
npubnuauTensHo Ha 35 - 40 mbap no
CPaBHEHMIO C JaBNEHIEM Ha BXOfE
Knanaxa V1. Yxe Bo BpemA KOHTponA
BCTPOEHHOE AndhdeperLmansHoe pene
[NlaBNeHnA NpoBepAET repMeTU4HOCTb
KOHTPOMbHOTO y4acTka. Mpu
[OOCTUXEHUN KOHTPONbHOrO AaBieHnA
MOTOMOMMa BbIKIO4aeTCA (OKOHYaHe
BPEMEHI KOHTPONA).

BpemA 0e6noKnpoBku 3aBucUT
OT KOHTPOBHOrO 06bema u
BXO[HOIO AaBNEHMA.

B cnyyae repMeTUYHOCTM KOHTPONBHOTO
yyacTka, no ucteyeHun He bonee 26 c,
npoucxoanT AebnokMpoBKa KOHTaKTa ¢
TOMOYHLIM aBTOMATOM. ECn
KOHTPOMbHbIA Y4aCTOK HerepMeTn4eH
1NN B TEYEHME BPEMEHN KOHTPONA

(He bonee 26 ¢) He pocTuraeTcA
noBblLLEHWe faBnexme Ha + 35 - 40
mbap, yctpoiicTeo VDK 200 A S02 yepes
32 £ 3 ¢ nepeknioYaeTCcA Ha aBapuitHbIi
pexum. KpacHaa curHanbHaa namna
roOpuT A0 TexX nop, Nnoka uMeeTcA
Ae6noKNpoBKa KOHTaKTa PerynATopom
(TpeboBaHue Tenna).

lMocne KpaTKOBPEMEHHOrO 0TKasa
ANeKTponuTaHUA BO BpemA
npoBeaeHNA KOHTPONA Unu
paboTbl ropesniku aBToMaTUYeCKM
npoussoguTca I'IOBTOPHbIﬁ 3anyck.

XenTblit MHAMKaTOp paboyero
COCTOAHMA MUraeT A0 TeX Nop, Noka He
npon3BOAVT AE6NOKMPOBKA KOHTaKTa C
TONOYHbIM aBTOMATOM (paspeLuaroLLmit
curHan, 3axum 13) unn aBapuitHoe
OTKIIOYEHIe (aBaPUIAHbINA CUrHan,
3aKum 14).

Prébéh programu

Klidovy stav: ventil V1 a ventil V2
jsou zaviené.

Wytvoreni tlaku: interni motorové
Cerpadlo zvysi ve zkusebnim
Useku tlak plynu o cca 35 — 40
mbar oproti tlaku priléhajicimu
na ventil V1 na vstupni strané.
Jiz b&hem zkusebni doby (doba
Cerpani) kontroluje vestaveny
hlida¢ diferencniho tlaku tésnost
zkusebniho Useku. Pfi dosazeni
zkusebniho tlaku je motorové
Cerpadlo vypnuto (konec zkusebni
doby).

Doba uvolnénf je zavisla na
zkusebnim objemu a vstupnim
tlaku.

Je-li zZkusebni Usek tésny,
probéhne po max. 26 s uvolnéni
kontaktu k automatice spalovani
— Zluté kontrolni zarovka se
rozsviti.

Je-li zkusebni Usek netésny nebo
kdyz nebylo béhem zkusebni
doby (max. 26 s) dosazeno
zwyseni tlaku o + 35 — 40 mbar,
prepne VDK 200 A S02 po 3213
s na poruchu. Cervené kontrolnf
zéarovka poté svitl tak dlouho,
pokud trva uvolnéni kontaktu
regulatorem (vyzadani tepla).

Po kratkodobém poklesu
napéti béhem zkousky nebo
béhem provozu horaku
probéhne automaticky
opétovny rozbéh.

Zluta indikace provozu blika az po
uvolnéni kontaktu k automatice
spalovani (uvolhovaci signél,

svorka 13), resp. vypnuti pfi poruse
(poruchovy signal, svorka 14).

Przebieg programu

Stan spoczynku: Zawory V1 iV2 sg
zamknigte.

Wzrost cisnienia: \Wewnetrzna
motopompa zwigksza na odcinku
kontrolnym cisnienie gazu o ok. 35

— 40 mbaréw w stosunku do cisnienia
panujgacego na wejsciu zaworu V1.
Wmontowany réznicowy czujnik
cisnienia juz w czasie kontroli (czas
pompowania) sprawdza szczelnoseé
odcinka kontrolnego. Po uzyskaniu
cisnienia kontrolnego motopompa
zostaje wylgczona (koniec czasu
kontroli).

Czas zwolnienia zalezy od objetosci
kontrolnej i cisnienia wejsciowego
gazu.

W przypadku, gdy odcinek kontrolny
jest szczelny, nastepuje po max.

26 s zwolnienie styku potaczenia z
automatem palnikowym — pali sie zotta
lampka sygnalizacyjna.

Jezeli odcinek kontrolny jest
nieszczelny lub w czasie kontroli (max.
26 s) nie zostanie osiggniety wzrost
cisnienia 0 +35 -40 mbarow, wowczas
VDK 200 A SO2 przelacza sie po 32 =
3 s na zakiécenie. Czerwona lampka
sygnalizacyjna Swieci sie tak dtugo, jak
diugo zwolniony jest styk potaczenia
przez sterownik (zadanie ciepta).

W przypadku krétkiego braku
napiecia podczas kontroli

lub w czasie pracy palnika
nastepuje samoczynne ponowne
uruchomienie.

76ty wskaznik pracy miga do
momentu zwolnienia styku potaczenia
7 automatem palnikowym (sygnat
zwolnienia, zacisk 13), wzgl.
wylaczenia z powodu zakiocenia
(sygnat zakiocenia, zacisk 14).

pe
Prmax.= 360 mbar =
\'Al V2
A 9 CocTonHue nokos
MporpaMmmMHbIi ] r | o Klidovy stav
[aTunK 0t 1 1 Y NS ] I [ Stan spoczynkowy
Zadavaci element P i i pa Bosta durumu (rélanti)
programu
Programator ‘ |
Programlayici
R R+ 35 mbar R,
Prnax,= 360 mbar 52 | P =360mbar =2
\'Al V2 \'A|
——————— Mopaya paBneHunA
prf | | p2 Vytvoreni tlaku
pe| |: lI'\ pa Mise sous pression
} | Basing artirma
! i

Program akigi

Dinlenme durumu: Ventil V1 ve
Ventil V2 kapali.

Basing olusturma: Dahili motor
pompasi, test hattinda gaz
basincini, giris tarafindaki V1
ventilinde mevcut olan basinca
kiyasla 35 — 40 mbar yikseltir.
Daha test siresi (pompalama
slresi) esnasinda, takil olan
basing farki presostati test
hattinin sizdirmazh_ini denetler.
Test basincina ulasildiginda,
motor pompas! kapatilir (test
suresi sonu).

izin siresi, test hacmine ve giris
basincina baglidir.

Test hatti sizdirmiyorsa, azm.
26 saniye sonra ate_leme
otomatina kontak izni
gerceklesir; sari sinyal lambasi
yanar. Test hatti sizdiriyorsa
veya test sliresi esnasinda
(azm. 26 saniye) + 35 — 40 mbar
degerinde basing ylkseltmeye
ulasiimazsa, VDK 200 A S02
Unitesi 32 + 3 saniye sonra ariza
konumuna geger. Kirmizi sinyal
lambasi bu durumda, regulator
tarafindan kontak izni mevcut
oldugu slirece yanar (isi talebi).

Test esnasinda veya briilér
modu esnasinda kisa erimli
gerilim diismesinden sonra,
kendiliginden tekrar calismaya
baglama gerceklesir.

Sari igletme lambasi, atesleme
otomatina kontak izni (izin siny-
ali, terminal 13) mevcut oldugu
surece veya arizadan dolayi
kapatmaya kadar (ariza sinyali,
terminal 14) yanip séner.

i

V2

Pa6ouuii pexxum
Provoz

Praca

Calisma
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MoHTa)x VDK 200 A S02 Ha:
MV..., ZR...

1. MNpepBatb nopavy rasa.

2.
3.

4.

[MpepBaTb anekTponuMTaHue.
YpanuTtb pe3b60oBble NPO6KK
1,2, puc. 1.

Mpou3BECTM COEANHEHME NOCPEACTBOM
VIMEIOLLErOCA KOMMNIEKTA COBAVHUTENbHbIX
Tpy6onposogos 3, puc. 1 unm
COEAVHUTENBHOTO MPOBOAA,
W3rOTOBNEHHOrO 13 TPYObI @ 12 MM 1
MPUKPYTUTb BUHTaMM ¢ pe3bboit G1/4.
CoeaunHuTeNbHbIE TPYy6ONPOBOADI
AOMKHbI 6bITb MUHMMaNbHON ANUHDI!
MoakniounTb 3aneKTpudeckoe
coefiMHeHne, CM. CTp. 6.

. 3aBepLUMB MOHTaXHbIE PaBOTH,

NPOBECTU NPOBEPKY Ha repMETUYHOCTD
Y NPaBUNLHOCTb PYHKLIMOHMPOBAHWA.

7. HacTtpouiky cm. Ha cTp. 7

Montaz VDK 200 A S02 na:
MV..., ZR...

—

. Prerusit privod plynu.

2. Prerusit privod proudu.

3. Srouby uzavéru1, 2 odstranit,
obrazek 1.

4. Provést spojeni pomoci

pripojovaci sady 3, obrazek 1.

nebo

zhotovit spojovaci vedeni z @ 12

mm a Sroubovych spojd G 1/4.

Kratka spojovaci vedeni!

5. Provést elektricky pfipoj, viz
strana 6.

6. Po ukoncenl praci provést
Zkousku tésnosti a zkusebni
Zkousku.

7. Nastaveni viz strana 7.

Montaz VDK 200 A S02 na:
MV..., ZR...

1.
2.
3.

7

QOdcig¢ doprowadzanie gazu.
Odcig¢ doprowadzanie pradu.
Usuna¢ sruby zamykajace 1, 2,
rysunek 1.

. Wykonac¢ polaczenie przy

pomocy zestawu taczacego 3,
rysunek 1,

lub

zamontowac przewdd faczacy
utworzony z przewodu @ 12 mm
i Zigczek gwintowych G 1/4.
Przewéd taczacy winien by¢ krétki!

. Doprowadzi¢ potgczenia

elekiryczne, patrz strona 6.
Po zakonczeniu czynnosci
roboczych skontrolowac
szczelnosc | dziatanie.
Regulacja patrz strona 7.

VDK 200 A S02’yi MV .../3,
MV..., ZR...

1.
2.
3.

Gaz ikmalini kesin.

Gg ikmalini kesin

Sekil 1°deki vidal koér tapalar 1,
2'yi s6kin veya

. Sekil 1’deki Baglanti Seti 3’

kullanarak baglanti yapin veya
Baglanti hattini 12 mm
capinda yapin, ve G 1/4
rakorlar

takin

Baglanti hatlarini kisa tutun.

. Elektrik baglantilarini yapin,

bakiniz sf.6.

. i§ tamamlaninca sizinti ve

fonksiyon testleri yapin.

. Ayarlar i¢in bakiniz sf.7

Mpun moHTaXKe cneauTb,
4yTob6bI AETANMN HE
Bubpuposanu!

Dbat na montaz bez
vibraci!

Zapewni¢ zabudowe
gwarantujaca
wyeliminowanie drgan!

Techizatin titresime meydan
vermeyecek sekilde
takilmasini saglayin.

BE—

/Il




OemoHTaxk VDK 200 A S02
3ameHa KoXyxa

Otevieni VDK 200 A S02
Vymeéna krytu

Otwieranie VDK 200 A S02
Wymiana kotpaka

VDK 200 A S02’nin Agilmasi
Kapagin degistirilmesi

AneKkTpuyeckoe coeguHeHUe
VDK 200 A S02

OtBepctue anqa kabena PG11.
CoenvHeHNe BIUHTOBBIMM 3aX1MaMi.

MpucoeanHATb TONBKO K

3axumam 1, 3,13 n 14! Mpu
HecobnIAeHUN yKa3aHUit MOXET
6bITb HaHeCeH (U3U4ECKMIA U
maTepuanbHblii yuiep6.
BHelwHuit aBapuinHbIA UHANKATOP
K 3axumy 14 moxeT 6bITb
NPUCOEANHEH BHELLHWUIA
aBapunHbIA NHAUKATOP.

Elektricky pfipoj
VDK 200 A S02

Kabelova priichodka PG 11.
Pripojeni na Sroubovaci svorky.

Obsadit pouze svorky 1,

3, 13 a 14! Pfi nedodrzeni
jsou mozné nasledné Skody
na zdravi a vécné Skody.

Externi indikace poruchy
Na svorce 14 mize byt napojena
externi indikace poruchy.

Podtaczenie elektryczne
VDK 200 A S02

Wiot kablowy PG11.
Podtgczenie do zaciskow srubowych.

Wykorzystaé wytacznie zaciski

1, 3, 13 14! Nie przestrzeganie
tej wskazowki moze byé przyczyna
szkéd osobowych i rzeczowych.

Zewnetrzny wskaznik
zakiécenia

Do zacisku 14 mozna podigczyc
zewnetrzny wskaznik zakiocenia.

Elektriksel Baglanti
VDK 200 A S02

HGCT 11 kablo girisi Vida tipi
terminallere baglant

Yalniz 1,3,13 e 14 no.lu

terminalleri birlestirin. Bu ikaza
uyulmazsa, insan yaralanmasi veya
ekipman hasari meydana gelebilir.

Harici hata géstergesi
Terminal 14’e bir harici hata
g0stergesi baglanabilir.

7
(1A fﬂﬂﬂﬂﬂ[ﬂm@@@
Betrieb/Run StGrung/Alarm

Ausgang/Outiet

3ameHa npefoxpaHuTenen Vyména pojistek Wymiana bezpiecznika Sigortalarin degistirilmesi

Feinsicherung eingebaut Feinsicherung eingebaut

Fusibile monté Fusibile monté
Fusibili montato Fusibili montato
TypT6,3A TypT6,3A

unbedingt Betriebs- unbedingt Betriebs-
anleitung beachten! anleitung beachten!

e J \

\
\ J \. J

3anacHou npepoxpaHutens / Nahradni pojistka / Bezpiecznik zapasowy / Yardimci sigorta
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Hactpoiika

TpebyeTcA Ha MecTe, ecnu
KOHTPOJTbHbIA 06beM V >6n
nnn

Aasnenve Ha sxoge p, >100 m6ap

1.

2.

KOHTP.

MpoBepUTb KOHTPOMbHbIN
y4acTOK Ha repMeTUHHOCTb.
TpoBEPUTB HACTPOIAKY, NPOU3BELEHHYIO
n3rotoBuTENeM: poccenbHblit BUHT A
Ha BHyTpeHHeM yriope!

. BbinycTTb NONHOCTBLIO BO3AYX.

. 3aI'IyCTMTb B fieiicTBIE nocpeacTsom

perynATopa Temnepatypsl Un KHOMKM
pa3bnokvpOBKM (KPacHOM).

. VIamepuTb BpemA HarHeTaHwA. Bpema

HarHeTaHuA - 3T0 0TPE3OK BPEMEHH,
HaYmMHas oT Mycka MOTOMOMMb! (3
KOHTPONbHOrO y4acTka Tpy6onposoaa
AOMKeH 6bITb MONHOCTLIO BbIMYLIEH
BO3AYX) 10 LOCTIKEHYA KOHTPONTSHOTO
[ABIIEHNA 110CIE BLIKIIOYEHUA MOTOMOMbI.

. Ecm N3MepeHHoe BPpeMA HarHeTaHuA

Npy 3aKPy4EHHOM [POCCENbHOM BUHTE A,
MeHblUe UNK PaBHO 24 CeK.: HaCTpoika
He Tpebyetcal

Ecnu Bpema HarHetaHua 6onblue 24 c:
onepauuu 3-6 cnegyeT NoBTOPUTb.
[poccenbHbli BUHT A KpyTUTD
NOCTENEHHO NPOTUB YacoBOM
CTpenku:

npu me <10 n

[0 [OCTVXXEHWA BPeMeHU
HarHetaHuAa 20-24 ¢

npu me >10n=<20n

[0 [OCTVXXEHWA BPeMeH!
HarHetaHuAa 22-26 ¢
MpoBepuUTb YyCTaHOBKY BMHTA 1
3aKpenuTb ee NlakoMm.

KoHTponb npaBUnbHOCTH
thyHKUMOHMpoBaHuA OTKpyTUB
3anopHbIi BUHT (p,) Ha KnarnaHe BO BPeMA
KOHTPONA (BPEMA HarHeTaHuA),MOXHO
C03Aarb yCNoBuA HerepMeTU4HOCTH.

Pa36nokupoBKa npon3BoanTcaA
HaxkaTem BCTPOEHHON KnaBuLwn
(KpacHoMm) unu nyTem npepbiBaHnA
Ha 3aXkume 3 HarnpAXEeHWA Ha BXoe.

Nastaveni

Nutné provést primo na misté, kdyz je
zkugebniobemV, . > 61

nebo

vstupni tlak p, > 100 mbar.

. Zkontrolovat tésnost zkusebniho
Useku.

Zkontrolovat nastaveni ze zavodu:
Skrtici Sroub A na vnitinim
dorazu!

Zkusebni Usek zcela odvzdusnit.

N

@

4. Start regulatorem teploty nebo
odrusovacim tlacitkem (Cervené).

o

Metit dobu ¢erpani. Doba ¢erpani je
Casovy rozsah od startu cerpadla, p¥i
zcela odvzdusnéném zkusebnim
useku, az po dosazeni zkusebniho
tlaku po vypnuti erpadla.

6. Namérena doba Cerpani pri zavieném
Skrticim sroubu A mensi nebo rovna
24 s: neni nutné zadné nastaven(!

Doba ¢erpani vétsi nez 24 s:
kroky 3 a2 6 opakovat. Skrtici §roub
A krok za krokem otacet proti sméru
hodinovych rucicek:

e pFiV_ <101

az rezultujict

doba cerpani Cinf 20 - 24 s,
e pfiv, >101 <201

az rezultujict

doba ¢erpani Cini 22 - 26 s.
7. Nastaveni prekontrolovat a

zapecetit kapkou laku.

Kontrola funkce

Béhem zkusebni doby (doba
¢erpani) simulovat netésnost otevienim
zavérmeho sroubu (p,) na ventilu.

Odstranéni poruchy

Po stisknutf instalovaného tlacitka
(Cervené) nebo extené prerusenim
vstupniho napéti na svorce 3.

Regulacja

Wymagana na miejscu zainstalowania gdy
objetose proby Ve >61

lub

cisnienie wiotowe p, > 100 mbar.

1

2.

w

[@)]

o

~

. Skontrolowa¢ szczelno$¢ odcinka

poddawanego probie.

Skontrolowa¢ nastawienie fabryczne:
Sruba dtawigca A dokrecona do
wewnetrznego oporu!

. Catkowicie odpowietrzy¢ odcinek

poddawany probie.

Uruchomienie przy pomocy regulatora
temperatury lub przycisku potwierdzenia
zakiocenia (barwa czerwona).

. Zmierzy¢ czas tioczenia pompy. Czas tloczenia

pompy stanowi przedziat czasowy poczawszy

od uruchomienia pompy przy catkowicie
odpowietrzonym odcinku préby do
osiagnigcia cisnienia proby po wylgczeniu pompy.

Zmierzony czas Hoczenia pompy przy
zamkniete] Srubie dlawiacej A mniejszy
lub réwny 24 sek.:

regulacja nie jest wymaganal

Czas ttoczenia pompy wyzszy od 24 sek.:
Powtdrzy¢ kroki 3 do 6.

Stopniowo obraca¢ srube diawiaca
A przeciwnie do kierunku ruchu
wskazéwek zegara:

przy Vpréb. < 10|

az uzyskany

czas ttoczenia pompy wyniesie 20 - 24 sek.
przyV,,, >101<201

az uzyskany

czas tloczenia pompy wyniesie 22 - 26 sek.

. Skontrolowa¢ nastawienie | zaplombowaé

przez naniesienie kropli lakieru.

Kontrola dziatania
Wprowadzi¢ symulowang nieszczelnos$¢ przez
otwarcie $ruby zamykajacej (p,) na zaworze w

2

przebiegu czasu proby (czas ttoczenia pompy).

Usunigcie zakécenia

Przez naci$niecie wbudowanego przycisku
(czerwona barwa) lub zewnetrznie przez
odciecie napiecia wejéciowego na zacisku 3.

&=

> dVp>101-201

Vp<101

Ayarlama

Test hacmi V__> 6 Itr

Veya

Girig basinci P, > 100 mbar ise

test

yerinde yapmak gerekir

. Test bélmesinde sizinti testi

yapin.

. Fabrika ayarlarini test edin:

Kelebek vida A, dahili stop
durumunda.

. Test bélmesini tamamen bosaltin.

. Is1 kontrol6r veya hata giderme

digmesiyle (kirmizi) baslayin.

. Pompalama siiresini él¢in.

Pompalama sliresi, pompanin
calismaya baslamasindan (test
bdlmesi tamamen bosaltiimis olarak)
pompa durduktan sonra test basincina
ulagilincaya kadar gegen siredir.

. Pompalama sdresini, kelebek

vida A kapali, 24 saniye veya
daha aza ayarli iken élginiz.
Ayarlama gerekmez.
Pompalama siresi 24
saniyeden biyiik: adim 3 — 6’y
tekrarlayin.

Kelebek vida A'yi saat yéni
tersine adim adim gevirin
V<10 Itr’de

Pompalama siiresi 20-24 saniye
oluncaya kadar

V. >10 Itr < 20 Itr’de
Pompalama suresi 22-26 saniye
oluncaya kadar

. Ayari kontrol edin ve vernikle

kapatin.

Fonksiyonel test

Test siresi (pompalama siresi)
esnasinda valf Uizerind bir kor tapayi
agarak (p,) sizinti simdle edin

Hata giderme

Entegre diigmeye basin veya
Terminal 3’e giris voltajini harici
olarak kesin

24 s
+2s

O.K.

22 s
+2s




Ecnu Ha KoTne BCTpoeHa

3aC/IOHKa A1 AbIMOBbIX ra3oB,
TO NepeA Ha4anoM KOHTPONA OHa
[AOMKHa ObITb OTKPLITOM.

[na npepoTspalleHua c6oes

B paboTe U repMeTU4YHOCTH
pekoMeHAyeTCcA NpuMeHeHne
9NeKTPOMAarHuTHbIX KNlanaHoB
cornacHo EN 161, knacca A.

A Jestlize je na kotli
instalovana klapka
koufovych plyni musi byt na
zacatku zkousky oteviena.

A Aby se predeslo funk&nim
problémim a problémim
s tésnosti, doporucujeme
nasazeni magnetickych ventil(
podle EN 161 tfida A.

Jesli na kotle jest zamontowana

przepustnica gazéow
odlotowych nalezy ja otworzy¢ przed
rozpoczeciem proby.

Aby zapobiec problemom
zwigzanym z funkcjonowaniem
i szczelnocig zalecamy wykorzystanie
zaworéw elektomagnetycznych wg EN 161
klasy A.

Kazana bir egzos valfi

takilmis ise, testin
baslangicinda bu agik
birakilmalidir.

Fonksiyon ve sizinti

sorunlariyla karsilasmamak
icin, EN 161 sinif A'da belirtilen
solenoid valflerin kullaniimasini
tavsiye ederiz.

MpumeHeHune VDK 200 A S02 Ha
knanaHax ¢pupmbl DUNGS
Onpepenexne KOHTPONbHOrO 06beMa

[ina moHTaxa VDK 200 A S02

Ha knanaHax Rp 1 1/2- Rp 2
PEKOMEHAYeTCA UCMON30BATE KOMMNEKT
afiantepos, 3akasHou Ne 137 710.

[ina moHTaxa VDK 200 A S02

Ha knanaHax DN 65 - DN 150
PEKOMEHZYETCA UCMONb30BATb KOMMMEKT
afanTepos, 3aka3Hor Ne 137 550.

OnpepeneHne KOHTPOJSIbHOIO

obwemaV,

1. OnpenenuTb 06bEM Ha BbIXOAE
knanaxa V1. AnAa Rp 3/8 - DN
200 cm. Tabnuuy.

2. OnpenenvTb 06bEM Ha Bxoae
knanaHa V2. ina Rp 3/8 - DN
200 cm. Tabnuuy.

3. Onpenenutb 06beM
Tpy6onpoBoaa 3 Mexzy BXOAHbIM
1 BbIXOAHbIM Knananamv. na Rp
3/8 - DN 200 cm. Tabnuuy.

4.V =
KOHTP.
O6-beM knanaxa 1 +
O6-beM npomex. Tpy6onp. +
O6vem

KnanaHa 2

Pouziti VDK 200 A S02 na
jednotlivych ventilech DUNGS.
Stanoveni zkusebniho objemu.

Pro montéaz VDK 200 A S02 na
jednotlivé ventily Rp 1 1/2 - Rp 2
se doporucuje adaptérova sada
objednavaci ¢islo 137 710.

Pro montaz VDK 200 A SO2 na
jednotlivé ventily DN 65 - DN 150
se doporucuje adaptérova sada

objednavaci ¢islo 137 550.

Stanoveni zkuSebniho objemuV

1. Stanoveni objemu V1 vystupni
strana. Pro Rp 3/8 - DN 200 viz
tabulka.

2. Stanoveni objemu V2 vstupni
strana. Pro Rp 3/8 - DN 200 viz
tabulka.

3. Stanoveni objemu distancni
frubky 3. Pro Rp 3/8 - DN 200
viz tabulka.

zkug T

Objemver‘t\\ 1 +
Objemmstaném’ trubka +
Objem

ventil 2

Wykorzystanie VDK 200 A S02 na
zaworach pojedynczych DUNGS.
Wyznaczanie objetosci préby

Na potrzeby montazu VDK 200 A S02 na
zaworach pojedynczych Ro 1 1/2 -Rp

2 zalecane jest wykorzystanie zestawu
lacznikowego nr zaméw. 137 710.

Na potrzeby montazu VDK 200 A S02
na zaworach pojedynczych DN 65 - DN
180 zalecane jest wykorzystanie zestawu
lacznikowego nr zaméw. 137 550.

Wyznaczanie objetosci proby V

1. Wyznaczy¢ objetos¢ zaworu V1
po stronie wylotowe).
Dla Rp 3/8 - DN 200 patrz tabela.
2. Wyznaczy¢ objetos¢ zaworu V2
po stronie wiotowe).
Dla Rp 3/8 - DN 200 patrz tabela.
3. Wyznaczy¢ objetosc posrednie;
ksztaltki rurowej 3.
Dla Rp 3/8 - DN 200 patrz tabela.

4.V =
péo.
objetosc,, .., +
Obj@togéksz\arm posr. +
objetosé

zaworu 2

prob.

VDK 200 A S02’nin DUNGS tek
valflerinde kullaniimasi
Test hacmini belirlemek

VDK 200 A S02'yi Rp1 1/2 ve
Rp 2 tek valflere baglamak igin
Siparis No.137710 Adaptor seti
tavsiye edilir.

VDK 200 A S02'yi DN65 —DN150
tek valflere baglamak igin Siparig
No0.137550 Adaptor seti tavsiye
edilir.
Test hacmini V,_ belirlemek
1. V1 ¢ikis hacmini belirleyin.
Rp 3/8 —DN200 icin tabloya
bakin.
2. V2 giris hacmini belirleyin.
Rp 3/8 —DN200 icin tabloya
bakin.
3. Ara boru parc¢asi 3'Un hacmini
belirleyin. Rp 3/8 —=DN200 igin
tabloya bakin.

4' VlesI.:
HaC!m valf 1 +
Hacim
Hacim

ara boru pargasi +

valf 2

OnpepgeneHue KOHTPOsbHOro o6bema V

KOHTp.

Stanoveni zkuSebniho objemu V
Wyznaczanie objetosci proby V
Test hacmini V__ belirlemek

test

zku$

préb.

MporpamMmmMHbIi AaTYUK
Zadavaci element programu
Programator

Programlayici

CoepaunHeHue
PFipoj
Przytacze
Baglanti

O6bem V1/ Objem V1
Objetos¢ V1/ Hacim V1
Ha BbIxoAe KnanaHa
vystupni strana

strona wylotowa

cikis

0O6bem V2/ Objem V2

Objetos¢ V2/ Hacim V2

Ha BXoAe KianaHa

vstupni strana

strona wlotowa

giris

0O6bem / Objem

Objetosé / Hacim

TpybonpoBoaa mexay KnanaHamu
distanéni trubka

Objetos¢ ksztattki posredniej V1 - V2
Ara boru parcasi

V1-Vv2

@ MCS/CD e Edition 02.06 ¢ Nr. 228 901
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Rp /DN O61bem knanaHos [l] KoHTponbHbIit 06bem [I] =V1__ +V2_ +Tpy6onposog
VAN InuHa Tpy6onposoga mexay knanaHamu L [v]
Ve, + TeZkuSebni objem [I] = objem V1 .+ V2 i stana + POtrUbi
Objem ventild [1] Délka trubky mezi jednotlivymi ventily L [m]
P Objetos¢ proby [I] = objetosé V1 +v2, + przewod rurowy
et st Dlugos¢ rury miedzy dwoma zaworami L [m]
Objetos¢ zaworu [I] Test hacmi [I] = Hacim V1, _+ V2 .+ boru hatti
Tek valfler arasinda boru uzunlugu L[m]
0,5m 1,0m 1,5m 2,0m
giris.
Rp DN Rp DN Rp DN Rp DN Rp DN
Rp 3/8 0,011 0,06 | 0,111 0,161 0,211
Rp 1/2 0,071 0,171 0,27 1 0,371 0,47 |
Rp 3/4 (DN 20) 0,121 0,27 | 0,42 | 0,57 | 0,721
Rp 1 (DN 25) 0,201 0,451 0,701 0,95 | 1,20
Rp 1 1/2/DN 40 0,50 | 0,701 1,101 1,351 1,701 2,00 | 2,201 2,65 | 2,80 | 3,30 |
Rp 2 /DN 50 0,90 | 1,20 | 1,901 2,201 2,90 | 3,20 | 3,901 4,20 | 4,90 | 5,50 |
DN 65 2,00 | 3,701 5,30 | 7,00 | 8,60 |
DN 80 3,80 | 6,30 | 8,80 | 11,30 | 13,80 |
DN 100 6,50 | 10,50 | 14,40 | 18,40 | 22,30 |
DN 125 12,00 | 18,20 | 24,30 | 30,50 | 36,60 |
DN 150 17,50 | 26,50 | 35,20 | 44,101 52,90 |
DN 200 46,00 | 77,40 | 93,101 108,90 |
O6bem knanaHoB 0O6Bbem
V1iBbIx. + Tpyb6onpoBopaa
V2Bx.
Objem ventilQ Objem
V1 vystupni strana + potrubi
o — V2 -\/stu;')rj\ strana + L
KoHTP. / Zkus / prob./test — objetosé zaworu objetos¢ przewodu
V1 strona wylotowa + rurowego
V2 strona wiotowa
Valf hacmi Boruhatti
V1 ¢ikis + hacmi
V2 giris
Makc. KOHTPOJbHbIN Nesmi byt prekroéen Nie wolno przekroczy¢ Maksimum test hacmi
obbem He AoKEH max. zkuSebni objem 20 I! maksymalnej objetosci 20 I'yi asmayin!
npesbiwarb 20 n! préby wynoszacej 20 I!
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C6opouHble pa3mepbl / Montazni rozméry/ Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

- 196
- 106 - - 132 »
e, ‘ .
<
e
N~
p _ N b AJ1A CaMO3aXKUMHbIX BUHTOB M5
/MM"V @ pro zavitorezné Srouby M5
& do srub samodociskowych M5
®
DUNGS & kendiliginden bastiran M5 civatalar igin

Typ: VDK 200 A S02

Betrieb
I [
HUHL

=

Dérangement Fonctionnement|

Blocco Funzionamenzo
Lockout Run

. 7

— =
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3anacHble yacTu/OcHacTka 3aka3Hom Ne 3anacHble yacTu/OcHacTka 3aka3Hoi Ne

Nahradni dily /pfislusenstvi Objednavaci ¢islo Nahradni dily /prislusenstvi Objednavaci Cislo
Czesci zamienne/osprzet Nr zamoéw. Czesci zamienne/osprzet Nr zamoéw.

Yedek parca / Aksesuar Siparis Numarasi Yedek parca / Aksesuar Siparis Numarasi
Tpy6onpoBopaHoe

coeaAuHeHue, B KOMMIeKTe
PFipojovaci sada

Zestaw taczacy

Montaj seti

Rp 11/2-Rp2/DN 40 - DN 50 137 710
DN 65 - DN 150 137 550

BcraBka npegoxpanutens ysna (5 x)

Sada pojistek pro pristroj (5 x)

Wkitadka bezpiecznika

aparatowego (5 x)

Sigorta baglanti techizati (5 x)

T6,3L 250V (IEC 127-2/Ill)

D5x20 231780

3anacHowm koxyx VDK 200 A
Nahradni kryt VDK 200 A
Kotpak wymienny VDK 200 A

VDK 200 A yedek kapagi

240V /50 Hz 224 101
230V /50 Hz 224 100
220V /60 Hz 224 099
120 V/ 60 Hz 224 098
110V /50 Hz 224 097

MCS/CD e Edition 02.06  Nr. 228 901

-
N




St Tttt e
[

FEEEEEE LS
FEEEEFEEEE

P
ry % et et e e

LILILItLILILI
oo

Safety
first

O.K.

Zale

®upma coxpaHAeT 3a coboi NpaBo Ha M3MEHEHUA, MPOBOAVMbIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOTO COBEPLLEHCTBOBAHUA. [ Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny./
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

AgMuHUCTpauma u
npou3BoACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

MpoBoauTb paboTbl

Ha VDK 200 A S02
paspeluaeTcs TONbKO
KBanuduumpoBaHHOMY
nepcoHany.

MpenoxpaHAiiTe NOBEPXHOCTH
thnaHLeB OT NOBPEXAEHUN.
BuHTBI BKpyuuBaiiTe
KpectoobpasHo. Mpoussoaute
cbopky, He co3nasan
BHYTPEHHUX HaNpsKEHUH.

He ponyckaetca npAmou
KOHTaKT mexay VDK 200
A S02 ¥ KUPNUYHBIMMU,
6EeTOHHbIMU CTEHAMM,
Mosiom.

Mocne nposeaeHuna
pa3bopKu unu n3MeHeHua
KOHCTPYKLIMU YNNOTHUTENH
cnepyet 3aMeHATb
HOBbIMU.

Mpwm npoBefeHMM NpoBepKu
Tpy6onposoaa Ha
repmMeTMYHOCTD LIAPOBON
KpaH nepeg apmatypou
CneayerT 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplenna pabot
Ha VDK 200 A S02 npoBecTu
NPOBEPKY Ha repMeTUYHOCTb
W NPaBUNbHOCTb
(hYHKLIMOHNUPOBaHMA.

3anpeujaeTca npoBeaeHne
pabor, ecnu 610k HaxoauTCA
noA ra3oBbiM AaBlieHUem
WU HanpsXeHnem.
WN36eraiTe OTKPbITOro OrHA.
Cobniogainte UHCTPYKLIMK
rocyaapcTBeHHbIX BEAOMCTB.

Mpu HecobnoaeHUn
yKasaHuW MOXeT ObITb
HaHeceH u3n4eckumn
Mnu matepuanbHbIiA
ywep6.

Cobntogaiite 3Ha4yeHue
NycKOBOro ToKa
nBuratens!

Karl Dungs GmbH & Co. KG
SiemensstraBe 6-10
D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

Prace na VDK 200 A S02
sméji byt provadény
pouze odbornym
personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kiizem. Dbat na montaz
bez mechanického
pnuti!

PFimy kontakt mezi VDK
200 A S02 a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pFipustny.

Po demontazi/prestavbé
dild pouzivat zasadné
nova tésnéni.

ZkousSka tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami zavrit.

Po ukon¢éeni praci na
VDK 200 A S02: provést
zkousku tésnosti a
funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepriblizovat se s otevienym
ohném. DodrZzovat mistni
predpisy.

P¥i nedodrzovani
pokyni jsou mozné
nasledné skody na
zdravi nebo vécné
Skody.

Dbat rozbéhového prou-
du motoru!

DUNGS®

Prace w obrebie VDK 200 A
S02 moga by¢ wykonywane
wytacznie przez fachowcoéw.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé
na krzyz. Zapewni¢
montaz bez naprezen
mechanicznych.

Bezposredni kontakt
VDK 200 A S02 z
murami, Scianami
betonowymi i podtozem
jest niedopuszczalny.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy z zasady
wykorzystac nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé
zawor kulowy lezacy
przed armaturami.

Po zakonczeniu prac w
obrebie VDK 200 A S02
nalezy przeprowadzi¢
kontrole szczelnosci i
dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzegaé przepisow bhp.

Nie przestrzeganie
wskazowek postepowania
moze by¢ przyczyna
szkéd osobowych i
rzeczowych.

Przestrzegaé pradu
rozruchowego silnika!

VDK 200 A S02 iinitesinde
yapilmasi gereken islemler
sadece yetkili servis
elemanlar tarafindan
yapilmalidir.

Flans yuzeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikli (capraz) olarak
sikiniz. Montaj esnasinda
mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

VDK 200 A S02 iinitesi

ile sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar ve
zemin arasinda dogrudan
temas olmasi yasaktir.

Parca degistirirken /
soklp takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazliginin kontrolii:
Armatirlerden énceki
yuvarlak (kuresel) vanayi
kapatiniz.

VDK 200 A S02
Unitesindeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve fonksiyon
kontrolii yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve
talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Motorun baslatma
akimini kontrol edin.

MouToBbLIK agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazigsma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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